DATOS TECNICOS

o E7018 - WIZ 18S
ﬁf TECTUL

RESISTENCIA AL
ELONGACION IMPACTO CHARPY EN
V
72 - 84 (496 - 579) 62 - 72 (427 - 496) 22 -36 % -29°C: 70 Joule

MATERIALES Resistencia a la Esfuerzo de
traccion ksi (MPa) Fluencia ksi (MPa)

APLICACIONES
TIPICAS DATOS TECNICOS

CARACTERISTICAS
FISICAS

DATOS TECNICOS

COMPOSICION
QUIMICA TiPICA

DIAMETRO LONGITUD AMPERAJE
mm (in) [mm] [A]

2.4 (3/32) 300 70 - 110 C:0.05-0.10%
3.2 (1/8) 350 100 - 145 Si:0.40-0.65%
i 4.0 (5/32) 350 135 - 200 S <0.035%
CLASIFICACION NOMBRE WEST 4.8 (3/16) 350 170 - 270 Mn: 1.00-1.40%
\VES ARCO 6.4 (1/4") 450 240 - 400 P<0.035%

E7018 WIZ 18S

RECOMENDACIONES PARA SU APLICACION

AWS A5.1, NTC 2191, ASME SFA5.1 Al soldar con WIZ 18 S se debe mantener un arco corto, evitando movimientos

APROBADO: ABS (Grado 2), bruscos del electrodo. Al usar corriente alterna, el transformador debe tener por lo

Floyd s (el menos 78V en vacio. En posiciones diferentes a la plana deben utilizarse

electrodos de 5/32” (4mm) o de menor diametro. El WIZ 18 S es un electrodo cuyo
revestimiento es de tipo basico, bajo hidrégeno, para ser utilizado con corriente
. . . directa, polaridad positiva (+) o con corriente alterna (78 OCV minimo). El depdsito
Debido al polvo de hierro, tiene una alta

rata de deposicion y bajas pérdidas por de soldadura da una excelente calidad radiografica.
salpicaduras. Su extremo de arco
grafitizado le da un excelente encendido.

Se utiliza para soldaduras de acero al carbono de

hasta 70.000 Ibs/pulg’ de resistencia a la tension,
en aplicaciones en estructuras, tuberias y tanques

a presion, calderas, vagones de ferrocarril, etc. * Fotos y medidas referenciales, sujetas a cambios sin previo aviso por parte del proveedor o fabricante.

La informacién contenida en esta ficha y sus anexos es de propiedad exclusiva de TECTUL SAS y se publica para mejorar el entendimiento y comprension sobre las caracteristicas y funcionamiento de los productos de esta plataforma,

motivo por el cual no podra ser usada por terceros no autorizados. Su utilizacién, copia, reimpresion, reproduccion, reenvio, distribucién, divulgacion, modificacion, interceptacion estan prohibidas por TECTUL SAS y son sancionadas legalmente.



TECHNICAL DATA

o E7018 - WIZ 18S
ﬁf TECTUL

RESISTANCE TO
CHARPY IMPACT IN
\

72 - 84 (496 - 579) 62 - 72 (427 - 496) 22 -36 % -29°C: 70Joule

MATERIALS TENSILE STRENGTH ksi YIELD STRESS ksi ELONGATION
(MPa) (MPa) N

PHYSICAL
CHARACTERISTICS

TYPICAL

APPLICATIONS

TECHNICAL DATA THECNICAL DATA

_ AMPERAGE [l TYPICAL CHEMICAL
DIAMETER mm (in) LENGTH [mm] A e o
2.4 (3/32) 300 70 - 110 C:0.05-0.10%
3.2 (1/8) 350 100 - 145 Si:0.40-0.65%
4.0 (5/32) 350 135 - 200 S <0.035%
NAME WEST ARCO 4.8 (3/16) 350 170 - 270 Mn: 1.00-1.40%
CLASSIFICATION 6.4 (1/4") 450 240 - 400 P<0.035%

E7018 WIZ 18S

RECOMMENDATIONS FOR ITS APPLICATION

AWS AS.1, NTC 2191, ASME SFAS.1 When welding with WIZ 18 S a short arc must be maintained, awiding sudden
APROBADO: ABS (Grado 2), . :

Lloyd s (GFado 2) movements of the electrode. When using alternating current, the transformer must
have at least 78V on load. In positions other than flat, 5/32” (4mm) or smaller diameter
electrodes should be used. The WIZ 18 S is an electrode whose coating is of the
basic type, under hydrogen, to be used with direct current, positive polarity (+) or with

Due to the iron powder, it has a high alternating current (78 OCV minimum). The weld deposit gives excellent radiographic
deposition rate and low splash losses. quality.
Its graphitized bow end gives it an
excellent ignition.

It is used for carbon steel welds up to 70,000
lbs/in? of tensile strength, in applications
in structures, pipes and pressure tanks,
boilers, railroad cars, etc.

* Reference photos and measurements, subject to change without prior notice from the supplier or manufacturer.

The information contained in this file and its attachments is the exclusive property of TECTUL SAS and is published to improve understanding of the characteristics and operation of the products on this platform, for this reason it cannot be

used by unauthorized third parties. Its use, copy, reprint, reproduction, forwarding, distribution, disclusure, modification, interception are prohibited by TECTUL SAS and are legally sanctioned.



