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MATERIAL

CARACTERISTICAS
DIMENSIONALES

APLICACION

Aleacién de bronce con alta resistencia,

dureza y excelente capacidad de carga.

Se utiliza en aplicaciones de alta
resistencia mecanica, como engranajes,
cojinetes y piezas sometidas a
cargas pesadas.

Eje macizo en diametros
desde 1/2" hasta 12"

BRONCE AISI SAE 65

COMPOSICION QUIMICA (%)
PROPIEDADES MECANICAS

RESISTENCIA A LA TRACCION

RESISTENCIA A LA
DEFORMACION
PERMANENTE

SOLDABILIDAD

SOLDADURA BLANDA / Excelente PHYSICAL PROPERTIES
BLANCA (T menor a 450°C)
SOLDADURA ALEADA DENSITY 8,77 g/c?
CU+ZN+SN Excelente
BOILING o
SOLDADURA OXIACETILENICA Deficiente NN 2230 -2420°C
SOLDADURA CON ARCO . MELTING 2
830 - 1020°C
(PROTEGIDO CON GAS) Deficepis POINT
SOLDADURA CON ARCO CON B
ELEcTRODAS Do Deficiente SRS 80 -100 HB

OTRAS PROPIEDADES

El Bronce AISI SAE 65 es una aleacion robusta y confiable que
ofrece alta resistencia y dureza, lo que lo convierte en una opcién

destacada para aplicaciones de alta carga y exigencias
mecanicas. Es utilizado en engranajes, cojinetes y componentes
sometidos a esfuerzos significativos, donde se busca una
combinacion de resistencia y durabilidad.

* Fotos y medidas referenciales, sujetas a cambios sin previo aviso por parte del proveedor o fabricante.

La informacién contenida en esta ficha y sus anexos es de propiedad exclusiva de TECTUL SAS y se publica para mejorar el entendimiento y comprension sobre las caracteristicas y funcionamiento de los productos de esta plataforma,

motivo por el cual no podra ser usada por terceros no autorizados. Su utilizacién, copia, reimpresion, reproduccion, reenvio, distribucién, divulgacion, modificacion, interceptacion estan prohibidas por TECTUL SAS y son sancionadas legalmente.
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MATERIAL

TENSILE STRENGTH

APPLICATION DIMENSIONAL RDEESF'%TF'S\';:XTEIOTI\?
CHARACTERISTICS
WELDABILITY
< SOFT / WHITE SOLDER (T
% less than 450°C) Excelente PHYSICAL PROPERTIES

ALLOY SOLDER
) CU+ZN+SN Excelente DENSITY 8,77 glc?

BOILING
POINT

MELTING

OXYACETYLENE WELDING Deficiente 2230 - 2420 °C

ARC WELDING (GAS

iCi 830 - 1020°C
SHIELDED) Deficienig POINT
Bronze alloy with high strength, ARC WELDING WITH
hardness, and excellent Deficiente HARDNESS 80 -100 HB
@ load-carrying c):;pacity. METAL ELECTRODE

OTHER PROPERTIES

Bronze AISI SAE 65 is a robust and reliable alloy that offers high
strength and hardness, making it a standout choice for high-
load and demanding mechanical applications. It is used in
gears, bearings, and components subjected to significant
stresses, where a combination of strength and durability is
sought after.

Used in high-strength mechanical
applications such as gears, bearings,
and components subjected to heavy loads.
Solid shaft in
diameters from 1/2" to 12"

The information contained in this file and its attachments is the exclusive property of TECTUL SAS and is published to improve understanding of the characteristics and operation of the products on this platform, for this reason it cannot be

* Reference photos and measurements, subject to change without prior notice from the supplier or manufacturer.

used by unauthorized third parties. Its use, copy, reprint, reproduction, forwarding, distribution, disclusure, modification, interception are prohibited by TECTUL SAS and are legally sanctioned.



